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@ Vorrichtung zur Herstellung von Offnungen in Rohrwanden 

Es wird eine Vorrichtung zur Herstellung von Offnungen in 
den Seitenwanden von Rohren gezeigt, welche einen Tra- 
gerteil (1), einen ein Schneidwerkzeug (3) tragenden Steu- 
erarm (2), und Fuhrungsvorrichtungen (16 bis 23) umfafct, 
welche zwischen Arm und Tragerteil angeordnet sind, um 
den Arm (2) entlang eines gewiinschten Schneidweges (0) zu 
verschieben. Auf jeder Seite des das Werkzeug (3) tragen- 
den Endes des Armes (2) sind zum auSeren Umgreifen eines 
Rohres Klemmvorrichtungen (4, 6) vorgesehen, welche vom 
Tragerteil (1) getragen werden, wodurch, wenn ein Rohrvon 
den Klemmvorrichtungen (4, 6) gehalten wird, der Steuerarm 
(2) quer und senkrecht zum Rohr verlauft. Daher kann mittels 
einer an dem Rohr befestigbaren Vorrichtung eine Offnung 
hergestellt werden, selbst wenn nur sehr wenig Freiraum 
oberhalb der Sffnung zur Verf ugung steht. 
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5 Vorrichtung zur Herstellung von 

Offnungen in Rohrwanden 

Anspruche 

10 1. Vorrichtung zur Herstellung einer Offnung in Rohrwan- 
den mit einem Tragerteil (1), einem ein Schneidwerk- 
zeug (3) tragenden Steuerarm (2), der in einer 
transversal zur Ebene des Schnei dwer kzeuges gelegenen 
Ebene angeordnet ist, sowie mit Flihrungs vorri chtungen 

15 (16 bis 23) zwischen dem Arm und dem Tragerteil zur 

Verschiebung des Armes (2) in der genannten Ebene 
entlang eines gewlinschten Schneidweges (0), 
dadurch gekennzeichnet, 
daB auf jeder Seite des das Werkzeug (3) tragenden 

20 Endes des Steuerarms (2) Kl emmvorri chtungen (4,6,7) 

zum externen Umgreifen eines zu bearbei tenden Rohres 
(P) vorgesehen sind, wobei bei an den Kl emmvorri ch - 
tungen (4,6,7) befestigtem Rohr der Steuerarm (2) 
quer und senkrecht zum Rohr (P) liegt. 

25 

2. Vorrichtung gemali Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daG die Kl emmvorri chtungen Backen (4) umfassen, 
welche die vertikalen Fuhrungstei 1 e (6) einer 
30 F1 anschherstel 1 ungs vorri chtung (5) umgreifen und daB 

die vertikalen Fuhrungstei 1 e (6) mit Kl emrngl i edern 
(7) versehen sind, welche ein Rohr (P) umfassen. 
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3. Vorrichtung gema'B Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Kl emmvorri chtimg Backen (4) umfaBt, welche 
die vertikalen FUhrungstei 1 e (6) einer Flanschher- 
stellungvorrichtung (5) umfassen, wobei die Backen 
mit Klemmgl iedern (7) versehen sind, welche ein Rohr 
(P) umfassen. 

4. Vorrichtung gema'B Anspruch 1 oder einem der folgenden 
AnsprUche , 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die ein Rohr (P) umfassenden Kl emmgl i eder (7) 
wahlweise an den vertikalen FUhrungstei 1 en (6) oder 
den Backen (4), welche die vertikalen FUhrungstei 1 e 
(6) umfassen, befestigbar sind. 

5. Vorrichtung gemaB Anspruch 1 oder einem der folgenden 
AnsprLiche , 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die gesamte Vorrichtung an einem Dreharm zur Hin- 
und Herbewegung zur Fl anschher stell ungsvorri chtung 
(5) hin und von dieser weg aufgehangt ist. 

6. Vorrichtung gemaB Anspruch 1 oder einem der folgenden 
AnsprLiche , 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Steuerarm (2) in seiner Langsri chtung sich 
gleitbar durch ein Gleitteil (12,13) erstreckt, 
welches gleitbar in trans versal en Gleitteilen (11) 
gefuhrt ist, daB der Gleitteil (12) eine 1 angs ver 1 au- 
fende Laufnut (16) aufweist, daB der Steuerarm (2) 
auf einem weiteren Gleitteil (15) angeordnet ist, 
welches entlang Langsg 1 ei ttei 1 en (14) gleitet, daB 
der Gleitteil (15) mit einer transversal en Laufnut 
(17) versehen ist, und daB beide Laufnuten (16,17) 
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mit FUhrungszapf en oder -rollen (18a, 18b) in Eingriff 
stehen, welche auf einem drehbar auf dem Tragerteil 
angeordneten Glied (20a, 20b) angebracht sind, wobei 
die Entfernung der FUhr ungs tei 1 e (18a, 18b) von der 
Drehachse (21a, 21b) des drehbaren Gliedes (20a, 20b) 
einstellbar ist. 

. Vorrichtung gemaG Anspruch 1 oder einem der folgenden 
Ansprliche , 

dadurch gekennzeichnet, 
da6 das Schnei dwerkzeug (3) ein drehbarer Werkzeug- 
einsatz ist, dessen Drehantrieb von einem mit dem 
Steuerarm (2) verbundenen oder mit diesem verbind- 
baren Motor (24) iiber ein Transmi ssi onsgetri ebe 
berei tgestel 1 t wird, welches sich innerhalb des Arms 
(2) erstreckt. 

Vorrichtung gemaG Anspruch 1, 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
daG die urn den Umfang eines Rohrs herum klemmenden 
Klemmvorrichtungen (7) fest mit dem Tragerteil (1) 
einer Vorrichtung zum Herstellen von Of f nungen 
verbunden sind. 

Vorrichtung gemaG Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
daG der Arm (2) zusammen mit seinen FLihrungst ei 1 en 
(16 bis 23) als Einheit ausgebildet ist, welche 
drehgelenkig am Tragerteil (1) angebracht ist. 

Verfahren zum Betreiben einer Vorrichtung gemaG 
Anspruch 1 oder einem der folgenden Ansprliche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daG eine Kl emmvor r i cht ung (7) derart urn ein Rohr (P) 
festgelegt ist, daG ein Werkzeug (3) in eine 
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Null-Lage bringbar ist oder ein Posi t i oni erzapf en , 
welcher von der Kl emmvorri chtung (7) getragen wird, 
eine im Zentrum einer herzustel 1 enden Offnung (0) 
angebrachte Markierung findet. 
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Vorrichtung zur Herstellung von 
Offnungen in Rohrwanden 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung 
von Offnungen in Rohrwanden und die Vorrichtung umfaBt 
einen Tragerteil, einen Steuerarm, welcher ein Schneid- 
werkzeug tragt, und zwischen dem Arm und dem Tragerteil 
angebrachte Steuervor r i cht ungen zur Bewegung des Arms 
entlang einer gewiinschten Schneidbahn. 

Beim AnschluB von Rohrverzwei gungen ist es erf or der 1 i ch , 


Offnungen unterschi edl i cher Formen in den Rohrwanden 
herzustel 1 en . Abhangig von der GroGe, dem relativen 
GroBenverhal tni s und der Art des Anschlusses der zu 
verbindenden Rohre kann die Form einer Offnung zwischen 
einer Kreisform und einer stark elliptischen Form liegen. 
Eine elliptische Offnung ist dann erf order 1 i ch 5 wenn die 
Kanten der Offnung zur Ausbildung eines Kragens oder 
Flansches, welcher von dem Rohr aus vorsteht, herausgezo- 
gen werden sollen, wobei die richtige Wahl der Ellipsen- 
form dazu flihrt, daB die Fl anschkanten annahernd mit- 
einander fluchten, wodurch die Nachbearbei tung dieser 
Kanten einfacher wird. Es sind bereits unterschi ed 1 i che 
Vorrichtungen und Verfahren zum Schneiden von Offnungen 
unterschiedl icher Form bekannt, doch miissen bei den 
bekannten Vorrichtungen die Rohre separat an die Vorrich- 
tungen angeklemmt werden und es ist auBerdem ein 
bet racht 1 i cher Freiraum Liber einer herzustel 1 enden Off- 
nung notig. Zwar ist dieses Platzproblem bei einer 
bekannten Vorrichtung dadurch gelost, daB ein Schneid- 
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werkzeug am Ende eines Armes angebracht ist, welcher 
entlang der Mittenachse der Rohre verschiebbar ist, diese 
bekannte Vorrichtung ist aber relativ groB, kompliziert 
und kostenaufwendig. 

Die Erfindung steht daher unter der Aufgabe eine 
einfache, leicht aufgebaute und relativ kostengunsti ge 
Vorrichtung berei tzustel 1 en , welche auf einem Rohr 
angebracht werden kann, um eine Offnung in der Rohrwand 
herzustel 1 en, auch wenn oberhalb dieser Offnung wenig 
freier Platz zur Verfligung steht. 


Die Aufgabe wird durch die in den Patentanspr lichen 
angegebenen Merkmale gelbst. Nachstehend wird die Erfin- 
15 dung anhand zeichnerisch dargestel 1 ter Ausf lihrungsbei - 
spiele naher erlautert, aus welchen weitere Vorteile und 
Merkmale hervorgehen. 


20 


25 


Es zeigen: 

Fig. 1 ein Anwendungsbei spi el fur den Betrieb einer 
erf i ndungsgema'Ben Vorrichtung; 

Fig. 2 eine Aufsicht auf eine erf i ndungsgema'Be Vorrich- 
tung, bei welcher der mittlere Teil der Vorrich- 
tung teilweise im Schnitt dargestellt ist; und 

Fig. 3 eine Sei tenansi cht des in Fig. 2 dargestellten 
Ger a'tes . 


30 


Die Vorrichtung umfaBt einen Tragerteil 1, welcher mit 
einem Steuerarm 2 versehen ist, der auf nachfolgend 
beschriebene Weise beweglich uber eine Gl ei tsteueranord- 
nung getragen wird, wobei ein Ende des Armes mit einer 
35 drehbaren keilfbrmigen Bohrschneide 3 versehen ist, 
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welche als Schnei dwer kzeug arbeitet und Liber eine 
Transmi ssi onsvorri chtung im Inneren des Armes 2 von eineni 
Motor 24 angetrieben wird. Der Motor 24 muB nicht fest 
angebracht sein, sondern es kann auch statt dessen ein 
Bohrwerkzeug vorgesehen sein, welches in einer geeigneten 
Auf nahmevorr i chtung gehalten wird. Auf jeder Seite des 
dem Schnei dwer kzeug zugewandten Endes des Armes 2 sind 
Klemmbacken 4 vorgesehen, welche bei der bevorzugten 
Ausf uhrungsf orm der Erfindung die vertikalen FUhrungs- 
tei 1 e 6 einer Flanschherstellungsvorrichtung 5 (Fig.l) 
einspannen. Andererseits sind die vertikalen Fuhrungs- 
teile 6 an der K1 emmvorri chtung 7 befestigt, welche ein 
Rohr P am Umfang einspannt. 

Die Klemmbacken bestehen aus einem Backenabschni tt 4a, 
welcher fest am Tragerteil 1 angebracht ist, und einem 
Backenabschni tt 4b, welcher urn eine Drehachse 4c drehbar 
ist. Die Backenabschni tte 4a und 4b kbnnen urn den 
vertikalen FUhrungstei 1 6 herum mittels einer Stange 8 
verriegelt werden, welche urn eine Achse 9 drehbar ist. 
Jedoch klemmen die Abschnitte 4a, 4b nicht die Fuhrungs- 
teile 6, sondern die Backen 4 konnen in vertikaler 
Richtung auf den FLihr ungs tei 1 en 6 gleiten. Daher kann das 
Werkzeug 3 durch die Oberflache eines Rohres getrieben 
werden, indem die Flanschherstellungsvorrichtung 5 ge- 
senkt wird. Ein mit einer Feder versehener Stift 10 hebt 
den die Offnung schneidenden Teil von dem Rohr ab, 
nachdem die Offnung ausgebildet ist. 

Die St euerbewegungen des Steuerarms 2 werden in der 
nachfolgend beschr i ebenen Weise ausgefuhrt. Der Arm 2 
kann in seiner Langsri chtung mittels Gleitteilen 12 und 
13 gleiten. Die Gleitteile 12 und 13 konnen quer dazu auf 
FUhrungstei 1 en 11 gleiten, urn die Trans versa! verschi ebung 
des Arms 2 zu erreichen. Der Arm 2 ist fest rait einem 
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Gleitteil 15 verbunden, welches in der Langsr i chtung des 
Arms 2 mittels Langsf uhr ungstei 1 en 14 gl ei tbewegl i ch 
gehalten ist. In dem Gleitteil 12 ist eine langsverlau- 
fende Laufnut 16 und in dem Gleitteil 15 ist eine 
querverlaufende Laufnut 17 vorgesehen. Diese Laufnuten 16 
und 17 sind mi t FUhrungsrol 1 en 18a und 18b versehen, wie 
in Figur 3 dargestellt. Die Rollen sind auf hebel f brmi gen 
Gliedern 19a und 19b angebracht, welche wiederum mit 
Zahntrieben 20a und 20b verbunden sind. Die Hebelglieder 
19 und 19b konnen in den Zahntrieben 20a und 20b 
verschoben und/oder gedreht werden auf eine solche Weise, 
daB die Entfernung der FUhrungsrol 1 en 18a und 18b von den 
jeweiligen Drehachsen 21a und 21b dieser Zahntriebe in 
der jeweils erwunschten Weise stufenlos eingestellt 
15 werden kann. Die Zahntriebe 20a und 20b werden auf einer 
Welle 23 mittels eines kleineren Zahntriebes 22 gedreht. 
Der Abstand der FUhrungsrol 1 e 18a von der Drehachse 21a 
des jeweiligen Zahntriebes bestimmt die Lange der 
Hauptachse einer herzustel 1 enden elliptischen Offnung. 
Entsprechend bestimmt die Entfernung der FUhrungsrol 1 e 
18b von der Drehachse 21b des zugehorigen Zahntriebes die 
Lange der kleineren Achse einer elliptischen Offnung 
eines zu schneidenden Rohres. Die Form einer herzustel- 
lenden Offnung kann von einem Kreis bis zu einer Linie 
geandert werden und es sind natUrlich auch samtliche 
GrbBen von der maximal erreichbaren GroBe an herunter 
verfUgbar. 


20 


25 


30 


35 


Oberhalb einer Offnung 0, die hergestellt werden soli, 
ist fur die erf i ndungsgemaBe Vorrichtung nur ein Raum 
erforderlich, der etwas grbBer ist als die Hohe eines 
Schneidwerkzeuges. Daher ist die Vorrichtung so kompakt, 
daB sie zwischen einem Rohr P, (vergleiche Figur 1) und 
einem Kegel 25 zur Fl anschherstel 1 ung arbeiten kann. Ein 
zu bearbeitendes Rohr muB daher nur ein einziges Mai 
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gehaltert werden und diese Halterung ist ausreichend, um 
sowohl das Schnei dwerkzeug zur Ausbildung der Offnung als 
auch ein FT anschherstel 1 ungswer kzeug zu betreiben. 

5 Es sind auch andere Ausf Uhrungsf ormen der Erfindung 
moglich, welche von der voranstehend beschri ebenen 
Ausf uhrungsf orm abweichen. Bei spi el swei se kann das 
Schnei dwerkzeug ein Azethy 1 en-Schwei Bbrenner sein, wel- 
cher mit Rollen versehen ist, die der Oberflache des 
10 Rohres folgen und den Schnei dbrenner in einer jeweils zur 
Rohroberf 1 ache senkrechten Position halten. 

Weiterhin ist die erf i ndungsgemaBe Vorrichtung nutzbar, 
um Verzwei gungen an bereits i nst al 1 i erten festen Rohren 

15 zu ermoglichen. Fur diesen Zweck konnen die Kl emmvorr i ch- 
tungen 7, welche das Rohr am Umfang klemmen, so 
ausgebildet werden, daB sie an den Kl emmbacken 4 
befestigt sind. Soil die Vorrichtung nur fur den zuletzt 
beschri ebenen Verwendungszweck ausgebildet werden, so 

20 konnen die Klemmbacken 4, welche die riihrungstei 1 e 6 
klemmen, vollstandig durch die Kl emmvorr i chtungen 7 
ersetzt werden, welche das Rohr P klemmen. 

Ist das verwendete Schnei dwerkzeug eine Frasspindel, so 
25 kann anstelle von 61 ei tf lihr ungs tei 1 en 6 fiir die Verschie- 
bung auch die gesamte St euermechani k zur Einstellung der 
Ellipsenform um ein Gelenk drehbar ausgebildet werden. 
Die axiale Verschiebung eines Schnei dwerkzeuges kann auch 
mittels einer Schraube oder auf ahnliche Weise bewerk- 
30 stelligt werden. Wird die erf i ndungsgemaBe Vorrichtung 
zusammen mit einer Fl anschher ste 1 1 ungs vorr i cht ung 5 
betrieben, so ergibt sich automatisch die richtige 
Ausrichtung dadurch, daB die Symmetr i eachse eines zu- 
nachst mittels der Vorrichtung hergestellten Loches und 
35 die Symmetr i eachse eines mit der Fl anschherstel 1 ungs vor- 
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richtung hergestel 1 ten Flansches ubereinander liegen. Bei 
einem Betrieb der Vorrichtung als getrenntes Gerat, 
bei spi el swei se zur Herstellung von Verzwei gungen an fest 
installierten Rohren, wird die Posi ti oni erung dadurch 
erreicht, daB entweder die Frasspindel gesteuert in eine 
definierte Nullposition gebracht wird oder ein getrennter 
Ausrichtungszapfen, welcher von den Klemmbacken 7 getra- 
gen wird, auf eine Markierung plaziert wird, die in der 
Mitte einer herzustel 1 enden Offnung angebracht ist. 
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ABSTRACT: 

CHG DATE= 199906 17 STATUS=0> What is shown is an apparatus for 
making orifices in the side walls of pipes, which comprises a carrier part (1), 
a control arm (2) carrying a cutting tool (3), and guide devices (16 to 23) 
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which are arranged between the arm and the carrier part, in order to displace 
the arm (2) along a desired cutting path (0). On each side of the end of the 
arm (2) carrying the tool (3), there are provided, for engaging round the 
outside of a pipe, clamping devices (4, 6) which are carried by the carrier 
part (1), as a result of which, when a pipe is held by the clamping devices (4, 
6), the control arm (2) extends transversely and perpendicularly to the pipe. 
By means of an apparatus which can be fastened to the pipe, an orifice can 
therefore be made, even when only very little free space is available above 

the orifice. l_j 
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